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1 . Dieser internationale vortSufige PrOfungsbericht wurde von der mit der intemationalen voriaufigen Pruf ung 
beauftragten Behdrde ersteitt und wird dam Annnelder gem§B Artikel 36 Qbernnittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 5 Blatter einschlleBlicli dieses Deckblatts. 

IS AuBerdem liegen dam Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn BIfitter mit Beschreibungen, Anspruchen 
undybder Zeichnungen, die geSndert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen. undbder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berlchtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnltl 607 der Venwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

DIese Aniagen umfassen insgesamt 3 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

I ^ Grundlage des Bescheids 

II □ Priorftat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuhelt. erfinderische Tatigkelt und gewerbllche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V 13 BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkelt und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erklamngen zur StQtzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefQhrte Unteriagen 

VII □ Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 
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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinslchtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf sine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereichV and sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 and 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 

1 -8 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1-11 eingegangen am 1 6.06.2004 mit Schreiben vom 1 5.06.2004 
Zeichnungen, Blatter 

M2.-2& in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden 1st, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde In der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden Ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Verdffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)), 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Pruf ung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 undA>der 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- undA>der Aminosauresequenz ist die 
internationale voriaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden. das: 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung In computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der Intemationalen Anmeldung Im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Infomiationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c))- 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerbiichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-11 

Nein: Anspruche 

Erflnderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-11 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-11 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 

1 Es wird auf die folgenden Druckschriften verwiesen: 
D1: US-A-4 999 147 

D2: DE-A-197 03 543 

2 Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Eirfordemisse des Artikels 33(1) PCT, 
well der Gegenstand des Anspruchs 1 niciit auf einer erfinderischen Tatigkeit im 
Sinne von Artikel 33(3) beruht. 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegeniiber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart in Fig. 1 und 2 (die Ver- 
weise in Klammem beziehen sich auf dieses Dokument) ein: 
Verfahren zur IHerstellung einer Halterung (gasket 4) an einem Randbereich eines 
Formkorpers (glass 2), wobei der aus sprodbruchigem Material bestehende 
Fornnkorper in ein Formwerkzeug (8, 9) eingelegt wird, wobei mittels eines 
Fornnwerkzeugs (8, 9) ein Fullraum (cavity 12) im Randbereich des Formkorpers 
(2) gebildet wird, wobei der Fullraum (12) mittels eines Kunststoffmaterials 
zumindest teilweise gefullt (Polyurethane: Spalte 7, Zeile 65) und anschlieBend 
der Formkorper mit der angeformten Halterung aus dem Formwerkzeug 
entnommen wird, wobei 

der Formkoper (2) mittels eines Spannelementes (10, 1 1) in dem Formwerkzeug 
(8, 9) gehalten wird, wobei mittels des Spannelements (10, 11) ein Abschnitt des 
Fullraumes (12) begrenztwird (Fig. 1), 

im Ubergangsbereich zwischen dem Fullraum und dem Spanhelement (11) ein 
Dichtelement (3; Spalte 3, Zeile 67: "high elasticity", "high elongation") auf den 
Fonmkorper (2) aufgebracht wird, 

das Dichtelement (3) teilweise in den Bereich des Fullraumes (12) hinein verlegt 
wird, und 

das Dichtelement (3) nach der Entnahme des Formkorpers (2) aus dem 
Formwerkzeug auf dem Formkorper (2) verbleibt (vgl. Fig. 1). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren dadurch, daB statt des SpritzgieBens das Kunststoff material in den 
Fullraum eingelegt und im FlieBpreBprozeB ausgehartet wird. 
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Da die D2 allerdings offenbart, daB fQr die Herstellung von Glaskeramik- 
Kochflachen das PreB- und das SpritzgieBverfahren als gleichwertige 
Verfahrensalternativen eingesetzt werden (D2, Anspruch 2 und Beschreibung, 
Zeilen 48 bis 63), kann dieser naheliegenden Auswahl aus zwei gleichwertigen 
Altemativen keine erfinderisch Tatigkeit zugesprochen werden (Artikel 33(3) PCT). 

Damit ist auch der Erzeugnlsanspmch 1 1 als nicht erfinderisch anzusehen. 

3 Die abhangigen Anspruche 2 bis 10 enthalten ebenfalls keine !\/lerkmale, die In 
Komblnation mit den Merkmalen des Anspruchs 1 , auf den sie sich beziehen, die 
Erfordemlsse des PCT in bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen: Die D1 zeigt 
das Dichtelement als Klebeband (Spalte 9, Zeilen 13 und 47), die elastische 
Verformbarkeit (Spalte 3, Zeile 68), ein facliubliche Shore-Harten, DImensionen 
und Temperaturbestandigkeiten, des Hineinragen des DIchtelements in den 
Formraum (vgl. Fig. 2 der D1) und die Glasfaserverstarkung (Spalte 8, Zeile 45). 

4 Die gewerbliche Anwendbarkelt scheint gegeben zu sein (Artikel 33(4) PCT). 

5 NIcht alle Merkmale des Oberbegriffs des Anspruchs 1 sind mit in Klammern ge- 
setzten Bezugszeichen versehen worden (Regel 6.2 b) PCT). 

6 Im Widerspruch zu den Erfordemissen der Regel 5.1 a) 11) PCT werden In der 
Beschreibung weder der in dem Dokument D1 offenbarte einschlagige Stand der 
Technik noch dieses Dokument angegeben. 

7 Der Klammerausdruck in Anspruch 7 begriindet einen Klarheltsmangel (Art. 6 
PCT) 
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Neue PatentansprQche 1 bis 1 1 

(ersBtzen die ursprQnglichen AnsprQche 1 bis 13) 

1. Verfahren zur Heretellung ainer Halterung an ainem Randboraich eines 
FormkSrpers, wobel dar aus sprddbriichigem Material bastehende Formkor- 
per in ein Formwerlczeug eingelegt wird, wobai mittels das Formwarkzeuges 
ein FOllraum im Randbereich das Formkorpers gabildat wird, wobai der 
FOUraum mittels eines Kunststoffmateriafes zumindest tellwalse geffillt und 
anschlie&end der Formkdrper mit dar angeformten Haherung aus dam Form- 
werl^eug entnommen wird, wobai der Formkorper (30) mittels eines 
Spannelementes (40.3) in dem Formwerkzeug gehalten wird, wobei mittels 
des Spannelementes (40.3) ein Abschnitt des Fullraumes bsgrenzt wird, und 
wobei im Obergangsbereich zwischen dem FQIIraum und dem Spannalement 
(40.3) ein Dlchtelemant (20) auf den Formkorper (30) aufgebraclit wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Kunststoffmaterial in dan FQIIraum eingelegt und im FliaUpress- 
Prozess ausgehartetwird,. 

dass das Dlchtelemant (20) teilwelsa In den Baraich des FQIIraumes liinein 
verlegt wird, und 

dass das Diclitelement (20) nach der Entnahme des Formkorpers (30) aus 
dem Formwerkzeug auf dem FormkSrper verbleibt oder 
dass das Dichtelement (20) teilweise nach dem Anformen der Halterung 
(10) entfemt wird. 
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Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass als DichtBlement (20) ein Klebeband auf den Formkorper (10) aufge- 
fclebt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzaichnat, 

dass das Dlchtalament (20) aine elastisch und/oder plastisch verformbare 
Nutzschicht aufwaist, die mittels des Spannelementes (4.0.3) deformiert 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzelchnet^ 

dass die Nutzschicht eine Shora-HSrte im Bareich 40 b\s<80, vorzugsweise 
50 bis 70 Shore A aufweist. 

Verfahren nach einem der Ansprucha 1 bis 4^ 
dadurch gaksnnzeichnet, 

dass der Fullraum mittels eines glasfaserverstarktanri duromerischen Werk- 
stoffes gefiillt wird. 

Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die MaterlalstSrke des Dichtelementes (20) Im Bereich zwischen 0,1 
bis 0,5 mm, vorzugsweise im Bereich zwischen 0,2 bis 0,4 mm, gewahit 
wird. 





7. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 fals 6, 
dadurch gekennzeichnBt, 

dass die Brelte des Dichtelementes (20) {Erstreckung des Dichtelementes 
(20) in Richtung der Anschlussebene des Dichtelementes (20) an den Form- 
korper (30)) im Bereich zwisohen 10 bis 25 mm, vorzugsweise im Bereich 
von 12 bis 18 mm, gewahlt wird. 

B. Verfahren.nach einem der AnsprDche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Dichtelement (20) eine Temperaturbestandigkelt grolSer ais 1 BCC 
Bufweist. 

9. Verfahren nach ©inem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass der Abstand des Dichtelementes (20) vom Rand des Formkorpers (30) 
im Bereich zwischan 0, bis 10 mm, vorzugsweise Im Bereich zwischen 1 bis 
5 ram^ gewShlt wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dess das Dichtelement (20) umlaufend auf dem Formkorper (30) verlegt 
wird. 

1 1 . Formkdrper mit einer Halterung hergestellt nach dem Verfahren nach einem 
der AnsprQche 1 bis 1 0. 
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